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[bookmark: _Toc4610][bookmark: _Toc28810]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国物流与采购联合会提出。
本文件由中国物流与采购联合会团体标准化技术委员会归口。
本文件起草单位：中国物流与采购联合会酒类物流供应链分会、华润雪花（啤酒）投资有限公司、青岛啤酒股份有限公司、青岛智链顺达科技有限公司、北京燕京啤酒股份有限公司、路凯包装设备租赁（上海）有限公司、上海鑫鹏塑料制品有限公司。
本文件主要起草人：李鸿宝、王雷、季岩、代国顺、吴培、戴正楠、高松骥、王鹏、靳凯宇。

声明：本文件的知识产权归属于中国物流与采购联合会，未经中国物流与采购联合会同意，不得印刷、销售。任何组织、个人使用本文件开展认证、检测等活动应经中国物流与采购联合会批准授权。
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啤酒物流带板运输作业要求
[bookmark: _Toc16357][bookmark: _Toc10949]1  范围
本文件规定了啤酒物流带板运输的作业保障、作业要求、评价与改进等内容。
本文件适用于啤酒带板运输作业活动。

[bookmark: _Toc1248][bookmark: _Toc28963]2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 1589 汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值
GB/T 191 包装储运图形符号标志
GB/T 2934 联运通用托盘 主要尺寸及公差
GB/T 3716 托盘术语
GB/T 12905 条码术语
GB/T 15233 包装 单元货物尺寸
GB/T 16470 托盘单元货载
GB/T 18127 商品条码 物流单元编码与条码表示
GB/T 18354 物流术语
GB/T 22080 网络安全技术 信息安全管理体系 要求
GB/T 26821 物流管理信息系统功能与设计要求
GB/T 37056 物品编码术语
GB/T 37106 托盘单元化物流系统 托盘设计准则
[bookmark: OLE_LINK1]GB/T 37922 托盘单元化物流系统 通用技术条件
GB/T 43910 物流仓储设备术语
WB/T 1053 酒类商品物流信息追溯管理要求
SB/T 11264 托盘循环共用系统货物码盘及交接要求

[bookmark: _Toc6430][bookmark: _Toc2214]3  术语和定义
GB/T 3716、GB/T 12905、GB/T 18354、GB/T 43910界定的术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc201321867][bookmark: _Toc207109458][bookmark: _Toc201321648][bookmark: _Toc201240666][bookmark: _Toc211160806][bookmark: _Toc201306678][bookmark: _Toc201306658][bookmark: _Toc210849446][bookmark: _Toc200636432][bookmark: _Toc201740171][bookmark: _Toc201321914][bookmark: _Toc207110534][bookmark: _Toc201325875][bookmark: _Toc201762942][bookmark: _Toc201236178][bookmark: _Toc21269][bookmark: _Toc201132023][bookmark: _Toc205285018][bookmark: _Toc201736674][bookmark: _Toc205378211][bookmark: _Toc200268180][bookmark: _Toc201740025][bookmark: _Toc201728359][bookmark: _Toc201236228][bookmark: _Toc210897331][bookmark: _Toc207198715][bookmark: _Toc206862062][bookmark: _Toc201326732][bookmark: _Toc210849082]3.1
带板运输 palletized transport
将货物按照一定规则，合理码放到标准托盘上并整合为标准化物流单元，进而开展装卸、搬运、运输、配送等作业的一种运输活动。
[来源：GB/T 18354—2021,4.15]
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3.2
系列货运包装箱代码 serial shipping container code; SSCC
用于标识物流单元（运输和/或储藏单元）的代码。由扩展位、GS1厂商识别代码、系列参考号和校验码组成。
[来源：GB/T 37056—2018,3.6]
3.3
托盘单元货物 pallet unit load;palletized goods
通过一种或多种手段将一组货物或包装件拼装在托盘上，使其形成一个整体单元，以利于装卸、运输、堆码和储存。
[来源：SB/T 11264—2025,3.4]
[bookmark: _Toc31949][bookmark: _Toc15773][bookmark: _Toc27798]4  作业保障
4.1  人员和培训
4.1.1 运输作业人员应具备岗位所需的专业知识和操作技能。
4.1.2 运输作业人员应接受岗前培训，操作国家规定持证上岗设备的人员，应持有合格有效的资质证书，并按规定的周期参加复审。
4.2  设施设备
[bookmark: _Toc3980][bookmark: _Toc213073465]4.2.1 托盘
[bookmark: _Toc213073005][bookmark: _Toc213073466]4.2.1.1 托盘的结构与承载能力应符合GB/T 37106的相关要求。
[bookmark: _Toc213073006][bookmark: _Toc213073467]4.2.1.2 托盘平面尺寸应符合GB/T 2934的相关要求。
[bookmark: _Toc213073007][bookmark: _Toc213073468][bookmark: _Toc213073471][bookmark: _Toc213073010]4.2.1.3 托盘集装单元总高度应根据运输工具的内部净高确定，不宜超过2200 mm；最大总质量（含托盘自重）应根据运输工具的额定载重及装卸设备能力确定，不宜超过1500 kg。超出上述范围的，应通过合同约定或专项方案确认。
[bookmark: _Toc213073472][bookmark: _Toc213073011]4.2.1.4 应定期对托盘进行检查与维护，内容包括：
a) 检查：定期检查托盘损坏情况，清除杂物；
b) 清洁：托盘表面如有可沾染产品的污染物，应及时清洗；
c) 保养：根据托盘材质和使用环境，采取适当保养措施；
d) 更换与报废：托盘经清洗仍无法清除污染物、维修后不合格，或出现严重破损、变形等无法修复情况时，应更换部件或整盘报废。报废托盘应做明显禁用标识。
e）现场处置：作业过程中发现托盘损坏的，应立即停止使用并更换；无法立即更换的，应采取加固措施或单独存放，并在交接单中注明。
4.2.1.5 托盘单元货物的外包装应符合GB/T 37922的要求。
4.2.1.6 宜采用信息化手段对托盘全生命周期进行管理，如射频识别电子标签、仓储管理系统等。
[bookmark: _Toc213073016][bookmark: _Toc213073477][bookmark: _Toc15132]4.2.3 搬运装卸设备
4.2.3.1 应选择适合啤酒托盘尺寸和承重要求的装卸设备。
4.2.3.2 宜采用机械化或自动化搬运设备，如叉车、自动导引运输车（AGV）等。
4.2.3.3 搬运装卸设备应定期进行维护保养。
[bookmark: _Toc213073017][bookmark: _Toc3622][bookmark: _Toc213073478]4.2.4 运输工具
[bookmark: _Toc213073022][bookmark: _Toc213073483]4.2.4.1 运输车辆应符合GB 1589、GB/T 37922的要求。
4.2.4.2 采用公路运输时，车辆的车厢内部尺寸应与啤酒托盘尺寸相匹配。
4.2.4.3 采用水路、铁路等方式进行长途运输时，货厢内部尺寸应与啤酒托盘尺寸相匹配。
4.2.4.4 运输工具应具备装载预定数量托盘集装单元的能力。
4.2.4.5 运输工具应配备必要的固定装置。
4.2.4.6 运输工具应定期进行维护保养。
[bookmark: _Toc16884][bookmark: _Toc19176][bookmark: _Toc15270][bookmark: _Toc15923][bookmark: _Toc9665][bookmark: _Toc26197]4.3  信息管理
[bookmark: OLE_LINK15][bookmark: _Toc196120421]4.3.1 应建立信息安全管理制度。涉及网络信息系统的，应符合GB/T 22080的要求。
4.3.2 作业前应依据运输任务生成运输单据，内容宜包括：
a) 产品基本信息：品牌、名称、规格、包装形式；
b) 生产与追溯信息：生产日期、批次号、保质期；
c) 运输作业信息：车牌号、车型、驾驶员信息、托盘数量、托盘单元标识码；
d) 商业信息：订单号、发货方、收货方。
4.3.3 物流服务单据与信息应分类保存，保存期限不应少于：
a) 运输单据保存期限不应少于2年；
b) 交付凭证、交接单据：2年；
C) 客户有特殊要求的，应满足相应的规定。
4.3.4 宜采用物流管理信息系统对物流业务进行管理，并定期对数据进行备份。系统功能与设计应符合GB/T 26821的相关要求。
4.3.5 啤酒及托盘物流信息的追溯应符合WB/T 1053的要求。
[bookmark: _Toc7340][bookmark: _Toc15310][bookmark: _Toc1782][bookmark: _Toc13580][bookmark: _Toc4885][bookmark: _Toc9909]4.4  安全与应急管理
[bookmark: _Toc11523][bookmark: _Toc32156][bookmark: _Toc3962][bookmark: _Toc18547][bookmark: _Toc28606][bookmark: _Toc11333][bookmark: _Toc10172][bookmark: _Toc25540][bookmark: _Toc9569][bookmark: _Toc24212][bookmark: _Toc14581]4.4.1 应建立安全隐患排查制度，定期对运输作业环节、设施设备、作业环境、人员操作规范等进行安全检查。对发现的隐患应及时登记、评估、整改。
4.4.2 应为作业人员配备符合要求的防护装备，并在作业区域设置清晰的安全警示标识。
[bookmark: _Toc1119][bookmark: _Toc26588][bookmark: _Toc13830][bookmark: _Toc20489][bookmark: _Toc30888][bookmark: _Toc25044][bookmark: _Toc32144][bookmark: _Toc19873][bookmark: _Toc11069][bookmark: _Toc2249][bookmark: _Toc31029]4.4.3 应制定应急预案，定期组织演练；发生应急事件时，应按应急预案进行处置并及时上报。

5  作业要求
5.1  作业前准备
5.1.1 作业前应依据作业指导书开展准备工作；遇特殊情形，应制定专项作业方案，内容宜包括码放方式、装卸顺序、运输工具选型、固定防护措施及处置方法。
5.1.2 应根据作业指导书或专项作业方案准备托盘、装卸搬运设备（如叉车、托盘搬运车）、辅助材料（如捆扎带、缠绕膜、垫板、隔离填充物、固定装置）及作业场地。
5.1.3 作业前应向作业人员讲解作业指导书或作业方案，明确操作要点、安全风险及应急措施。
5.1.4 作业前应对装卸搬运设备、托盘及辅助材料进行检查，不合格设备或材料不得投入使用，检查情况应有记录。
5.1.5 应根据啤酒的装卸特性,如重心位置、包装强度等确定装卸作业方式。
5.1.6 托盘单元货物应采用SSCC作为物流单元标识代码，宜使用承载SSCC码的物流标签作为托盘货物信息的唯一标识。SSCC码可以纸质标签形式呈现，也可与电子标签相互关联。标签应粘贴在托盘单元相邻两个侧面，下边缘距托盘承载面高度宜为400 mm～800 mm；操作指示标识应符合GB/T 191的规定。同一托盘上含有多个SKU时，每个SKU的码放区域应单独粘贴SSCC标签，并对整个托盘货物生成SSCC标签注明混合说明。
5.2  装卸与搬运
5.2.1 装卸与搬运作业应选择使用叉车、托盘搬运车等合适的装卸与搬运设备，操作过程中应保持托盘单元货物平稳。
5.2.2 装载前应根据车辆载重、车厢容积及货物尺寸规划装载位置和数量；对于易倒、易滑及未满载的货物应采取加固措施（如捆扎带、缠绕膜、隔离填充物）。
5.2.3 卸载前应根据作业空间、接收顺序及收货方堆放要求，规划卸货顺序及位置；除特殊约定外，应遵循“后装先卸”的原则。
5.3  运输
5.3.1 运输车辆应保持清洁、干燥、无异味，车厢内不得有尖锐突出物或污染物。
5.3.2 运输过程中应根据啤酒类型，将温度控制在产品标签明示或合同约定的范围内；对温度有特殊要求的产品，应采取主动温控措施。
5.3.3 运输过程中应对托盘单元货物采取防冻、防晒等保护措施。宜使用温度监控设备监测运输过程中车厢内温度。
[bookmark: _Toc196120422]5.3.4 运输过程中应避免托盘单元货物发生位移或撞击；产品与车厢壁之间应采取加固或填充防护措施；靠近车厢前壁、侧壁或后门的托盘单元货物应采取额外防护（如缠绕膜覆盖）。
5.3.5 运输过程中应记录运输状态及异常情况，如发现温控异常、标签破损或货物移位等情况，应立即拍照留证并启动异常处理流程，依据合同约定判定责任归属，同步更新物流系统中的运输轨迹与异常事件标签。
5.4 托盘交接与回收
5.4.1 承运方应与收货方在交付现场完成托盘交接；如托盘提供方委托承运方办理交接，应签订书面委托协议，明确核验责任、信息传递及异常反馈要求。
5.4.2 承运方应现场核对托盘数量、外观状态及标识完整性，与收货方确认无误后，双方授权人员在托盘交接单上签字确认。
5.4.3 交接中发现托盘破损、变形、标识缺失等异常时，承运方应与收货方共同确认异常情况，在交接单中注明（如拍照留存），并及时反馈给托盘提供方。
5.4.4 承运方应按托盘提供方的要求，配合托盘回收工作，例如在指定地点交接、协助清点数量；如受托代为回收，应签订书面协议，明确回收时限、交接地点、费用承担及异常处置责任。回收后托盘的核验处理应符合4.2.1.5的规定。
[bookmark: _Toc32698]6  评价与改进
6.1  应建立啤酒带板运输作业质量评价制度，明确评价指标、评价周期、评价方法和责任部门，例如通过自评、服务对象评价等方式开展定期评价。
6.2  应根据评价结果，分析作业过程中存在的问题及原因。对发现的问题应及时制定并实施纠正措施和预防措施。
T/CFLP 000—2025
[bookmark: _Toc056f8b25-8179-4332-be48-cf1c08067174][bookmark: _Toc11429]
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