《啤酒物流带托作业要求》团体标准

（征求意见稿）编制说明

一、工作简况

（一）任务来源

《啤酒物流带托作业要求》团体标准列入中国物流与采购联合会《2025年第三季度中国物流与采购联合会团体标准项目计划》（物联标字〔2025〕128号），项目编号为2025-TB-017，由中国物流与采购联合会酒类物流供应链分会（以下简称中物联酒类分会）牵头起草。

（二）标准名称变更

标准在起草过程中，起草组成员提出《啤酒物流带托作业要求》有歧义，建议与GB/T 18354—2021中“带板运输”术语保持一致，且根据商务部等9部分印发《关于完善现代商贸流通体系推动批发零售业高质量发展的行动计划》通知等一系列文件，“带板运输”是行业内更标准的专业名词。因此考虑修改标准名称为《啤酒物流带板运输作业要求》。

（三）制定背景

啤酒作为我国主要消费品之一，具有产销规模大、流通范围广、时效性要求高等特点，流通范围覆盖全国、搬运周转频次高，带板运输是啤酒物流的核心运作模式，其作业标准化水平直接影响物流效率、货损控制与成本管控。近年来，我国啤酒行业产销规模保持稳定、市场集中度持续提升，跨区域流通需求显著增加，但带板运输环节缺乏统一操作规范的问题日益突出，成为制约行业物流降本增效的关键瓶颈，亟须通过标准制定予以解决。

根据国家统计局2020—2025年公布的数据显示：我国啤酒年产量长期稳定在3500万千升左右，2025年规模以上啤酒企业产量达3536万千升，六年间产量波动幅度控制在5%以内，庞大的产销规模对带板运输的高效运作提出要求；行业市场集中度持续走高，2025年产量20万千升以上的企业占比达93.07%，头部前4家企业华润啤酒、青岛啤酒、百威亚太、燕京啤酒合计市场占有率已达70%，头部企业全国化布局推动跨区域带板运输需求大幅增长，对作业标准化、协同化的诉求愈发迫切。

统一的带板作业标准成为支撑头部啤酒企业规模化运作、降低跨区域流转成本的关键，对提升行业整体物流效率的重要性愈发凸显。啤酒物流长期面临作业环节多、搬运频次高、货损率控制难等挑战，特别是带板运输环节，由于缺乏统一的操作规范，制约了物流效率提升与跨企业协同。当前啤酒行业带板运输作业存在以下突出问题：

1.使用不同规格的托盘：在带板运输时，使用不同规格的托盘，如华润雪花采用1.1m×1.1m托盘，青岛啤酒则采用1m×1.2m托盘，对于不同规格的托盘使用，直接导致车辆装载率降低、仓库货架适配成本增加、托盘跨企业流转受阻，造成大量的物流资源闲置与成本损耗。
2.作业标准缺失：在啤酒单元货物带板运输全流程中，托盘管理、货物堆码固定、装卸搬运等核心环节缺乏统一技术要求，企业操作随意性大，不仅影响作业效率，还直接加剧货物破损风险，与行业规模化发展需求不相适应。

3.协同效率低下：由于缺乏统一的带板运输作业与交接标准，供应链上下游之间托盘循环共用难以实现，退货与周转流程复杂，影响了整体物流效率与资源利用水平。

为此，制定《啤酒物流带板运输作业要求》团体标准，旨在回应行业共性诉求，通过统一带板运输作业的托盘尺寸、规范作业流程、明确信息管理要求，推动啤酒物流向标准化、单元化、集约化方向发展。

（四）起草过程

1.预阶段

标准预阶段自2025年1月至2025年6月，由中物联酒类分会组织开展前期工作。通过调研国内外标准与行业现状，论证了制定本文件的必要性与可行性，明确了标准范围与核心内容，形成标准草案与立项建议材料。
2.立项阶段

中物联酒类分会于2025年7月申报立项，2025年7月21日，由中国物流与采购联合会下达立项通知。

3.起草阶段

标准立项后，中物联酒类分会组织成立了标准起草组，明确了任务分工（见表1），起草组经过研讨后，形成标准工作组讨论稿（一稿）。

2025年9月30日，中物联酒类分会在线上召开第一次标准研讨会，共计11位行业专家和企业代表参会。会上重点讨论标准的框架，并提出框架应整合现有内容，分为作业要求、作业保障、评价与改进三大部分。

2025年12月8日，起草组召开第二次标准研讨会，围绕标准的主要内容进行讨论。会后，重点围绕路凯包装、青岛啤酒、华润雪花的一线实践，结合第一次标准研讨会的意见，起草组修改形成标准工作组讨论稿（二稿）。

2025年12月28日起草组形成征求意见稿并提交。中物联团体标准化技术委员会秘书处为标准提出了详细且具有建设性的意见，如：建议标准聚焦带板运输相关内容来写，避免大而全导致标准没有重点。起草组根据意见对标准进行了详细的修改，2026年1月15日修改后召开了第三次标准研讨会，再次围绕标准的细节及框架进行讨论，详细罗列具体的规章和标准名称并同步更新主要内容及确定依据，最终形成征求意见稿。

2026年3月3日起草组向中国物流与采购联合会团体标准化技术委员会提交征求意见稿及相关材料。

（五）起草单位、主要起草人及其所做的工作。

本文件由中物联酒类分会牵头，华润雪花投资有限公司、青岛啤酒股份有限公司等单位共同推进标准工作。起草单位、主要起草人分工及其所做的工作如下表所示：

表 1 起草单位、主要起草人及任务分工
	序号
	单位
	主要起草人
	任务分工

	1
	中国物流与采购联合会酒类物流供应链分会
	李鸿宝
	标准牵头单位，负责标准的组织、进度与总体编写

	2
	
	靳凯宇
	

	3
	华润雪花（啤酒）投资有限公司
	王雷
	参与小组研讨、参加标准的论证，提出合理化建议

	4
	青岛啤酒股份有限公司
	季岩
	

	5
	青岛智链顺达科技有限公司
	代国顺
	

	6
	北京燕京啤酒股份有限公司
	吴培
	

	7
	路凯包装设备租赁（上海）有限公司
	戴正楠
	

	8
	
	高松骥
	

	9
	上海鑫鹏塑料制品有限公司
	王鹏
	


二、编制原则、主要内容及其确定的来源和依据

（一）编制原则

1.规范性原则

本文件在起草过程中，严格按照《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》编写。

2.协调一致原则


起草过程中，深入研究我国现行托盘相关的部门规章、国家标准与行业标准，如国家市场监督管理总局牵头发布《现代物流标准化重点工作计划（2025—2027年）》（国市监标技发〔2025〕112号），并重点衔接GB 1589-2016《汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值》、GB/T 191—2025《包装储运图形符号标志》、GB/T 2934—2007《联运通用托盘 主要尺寸及公差》等多项相关标准，在术语定义、技术要求、操作规范等方面保持高度协调一致，避免冲突与矛盾。

3.适用性原则

基于啤酒行业产销规模大、流通范围广、搬运周转频次高的特点，结合头部企业一线实践经验，充分考虑行业现有作业模式与实际需求，制定贴合行业现状、可操作性强的标准内容，确保标准能够有效指导企业开展带板运输作业，切实解决行业痛点问题。

主要内容及确定依据

本文件共分为6章，包括范围、规范性引用文件、术语和定义、作业要求、作业保障、评价与改进，核心内容及确定依据如下：

1.第1章给出了标准适用范围

本文件规定了啤酒在物流过程中带板运输作业的作业保障、作业要求、评价与改进等内容。本文件适用于啤酒单元货物使用托盘进行物流作业的活动。

2.第2章给出了标准规范性引用文件

3.第3章给出了标准的术语与定义

GB/T 3716、GB/T 12905、GB/T 18354、GB/T 43910界定的术语适用于本文件。同时，结合啤酒带板运输特点，给出了“带板运输”“系列货运包装箱代码（SSCC）”“托盘单元货物”三项术语的定义。

4.第4章为作业保障

本章为作业保障，参考GB/T 24421—2023《服务业组织标准化工作指南》系列标准的思路，从人员和培训、设施设备、信息管理、安全与应急管理四个方面，为带板运输作业提供基础保障。

4.1 人员和培训：要求物流服务人员具备专业知识与操作技能，接受岗前培训并考核合格，持证上岗人员应持有有效资质证书，建立人员培训档案，保存期限不少于2年。确定依据：参考GB/T 24359—2021《第三方物流服务质量及测评》对人员的要求，结合啤酒行业作业特点。

4.2 设施设备：涵盖托盘、仓储设施、搬运装卸设备、运输工具四类。

•托盘：要求符合GB/T 37106和GB/T 2934标准，明确托盘平面尺寸、集装单元总高度（不宜超过2200 mm）及最大总质量（不宜超过1500 kg），宜采用信息化手段管理，定期检查维护，啤酒单元货物包装应符合GB/T 37922要求。

•搬运装卸设备：要求适配啤酒托盘尺寸，宜采用机械化或自动化设备，定期维护保养。

•运输工具：要求内部尺寸与托盘匹配，符合GB 1589和GB/T 37922标准，配备固定装置并定期维护。

4.3 信息管理：要求建立信息安全管理制度，作业前生成运输单据（含产品信息、追溯信息、物流信息、商业信息），运输过程中记录温度监控数据及异常情况，交付时双方签字确认并记录交付信息。物流服务单据与信息分类保存，交付凭证保存不少于2年，温度监控记录保存不少于1年。宜采用物流信息系统管理数据，啤酒及托盘物流信息追溯应符合WB/T 1053要求。确定依据：结合企业调研中信息化管理实践，参考WB/T 1053—2015《酒类商品物流信息追溯管理要求》及GB/T 26821《物流管理信息系统功能与设计要求》。

4.4 安全与应急管理：要求建立安全隐患排查制度，定期开展安全检查，配备防护装备与安全警示标识；制定应急预案并定期演练，发生应急事件时及时处置上报。确定依据：结合啤酒带板运输作业特点，参考《中华人民共和国安全生产法》相关要求。

5.第5章为作业要求

本章是标准的核心内容，对啤酒带板运输全流程的关键作业环节提出具体操作规范。

5.1 作业前准备：要求制定带板运输作业方案，准备托盘、装卸搬运设备及辅助材料；向作业人员进行技术交底；作业前对设备、托盘及辅助材料进行检查；根据装卸特性确定作业方式；采用SSCC作为物流单元标识代码，明确标签粘贴位置及多SKU标识规则。确定依据：参考企业实践中带板运输作业通用管理规范，结合啤酒货物易碎、需特殊防护的特性，SSCC标识要求依据GB/T 18127—2009《商品条码 物流单元编码与条码表示》。

5.2 装卸与搬运：要求选择叉车、手动液压托盘搬运车等合适设备，保持货物平稳；装载前规划装载位置与数量，对易倒、易滑及未满载货物采取加固措施；卸载前规划卸货顺序与位置，遵循“后装先卸”原则。确定依据：参考GB/T 16470—2008《托盘单元货载》中装载规划与加固防护要求，结合啤酒货物易倒、易滑特性。

5.3 运输：要求根据产品类型控制运输温度，对温度有特殊要求的产品采取主动温控措施；采取防冻、防晒保护措施；避免货物发生位移或撞击，产品与车厢壁之间采取加固或填充防护，靠近车厢前壁、侧壁或后门的托盘采取额外防护。确定依据：综合企业调研中运输环节反馈（如冬季冻酒问题），参考WB/T 1053—2015追溯管理要求。

5.4 托盘交接与回收：要求承运方与收货方现场共同完成托盘交接，核对数量、外观及标识；异常时现场确认并注明，宜拍照留存；承运方应按要求配合托盘回收工作，回收后托盘核验处理应符合4.2.1.5规定。确定依据：借鉴SB/T 11264—2025《托盘循环共用系统货物码盘及交接要求》，促进托盘循环共用，降低物流成本。在的安全隐患应进行排查，做好货物与人员的安全防护。

6.第6章为评价与改进

对服务质量提出评价机制要求，改进要求针对评价中产生的问题制定改进措施，以满足客户需求与期望，持续提升服务质量，提高客户满意度，使白酒物流服务形成闭环。借鉴GB/T 19001—2016《质量管理体系 要求》中“PDCA”循环管理的思想，结合物流服务评价特点，构建持续改进机制，推动啤酒带板运输作业质量不断提升。

三、标准验证情况
（一）试验验证分析

本文件在起草过程中，由起草组核心成员单位（华润雪花啤酒、青岛啤酒、北京燕京啤酒、路凯包装设备租赁）对标准全文进行了作业流程模拟验证与实地验证。验证范围覆盖托盘尺寸与装载适配性、托盘单元货物堆码稳定性、装卸搬运设备操作规范、运输过程温控与防护措施、托盘交接与回收流程等核心条款。

验证结果表明，标准规定的技术要求和作业规范在企业现有作业条件下具有可操作性，各项指标基本合理。

（二）标准用户单位验证情况

本文件选取了4家具有代表性的单位进行全文验证，包括：华润雪花啤酒（行业第一，全国性布局）、青岛啤酒（行业第二，全国性布局）、北京燕京啤酒（行业第五，华北地区为主）、路凯包装设备租赁（托盘租赁行业头部，全国性服务）。验证单位覆盖了啤酒行业头部企业（合计市场占有率约70%），区域覆盖华东、华北、华南等主要消费市场，具有较强的行业代表性和区域代表性。

验证结论显示，标准全文与上述企业现行作业流程整体符合度较高。存在差异的主要是托盘尺寸：部分企业采用1.1m×1.1m托盘，本文件依据GB/T 2934推荐采用1.2m×1.0m托盘。

（三）预期的经济效益

本文件实施后，预期将产生以下经济效益：通过规范托盘尺寸和循环共用要求，减少企业因托盘规格不统一导致的闲置与重复采购，降低托盘综合成本；通过规范托盘单元货物尺寸与车辆匹配要求，提升车辆装载率，降低单位货物运输成本；通过统一装卸搬运操作规程和运输防护要求，减少啤酒在物流过程中的货物破损，降低企业货损赔偿支出；通过规范作业流程，缩短装卸搬运时间，提高物流周转效率。

（四）预期的社会效益

本文件实施后，预期将产生以下社会效益：作为啤酒行业首个带板运输专项标准，可推广至其他快消品行业，推动全社会托盘标准化和单元化物流发展；统一带板运输作业要求，有利于啤酒生产企业、物流服务商、零售商之间的托盘循环共用和作业协同，降低全社会物流成本；规范运输过程中的温控、防护、追溯等要求，确保啤酒产品在物流环节的质量安全，保障消费者权益；通过标准化作业要求，推动第三方物流服务商提升服务质量，促进行业良性竞争与健康发展。

（五）预期的生态效益

本文件实施后，预期将产生以下生态效益：通过托盘循环共用和规范维修报废要求，延长托盘使用寿命，减少木质托盘消耗，保护森林资源；通过提高车辆装载率、减少运输趟次，降低单位货物运输碳排放，助力实现“双碳”目标；通过规范包装容器选用和包装模数尺寸，提高包装材料回收利用率，减少包装废弃物产生；通过推动信息化管理（如电子标签）替代纸质单据，减少纸张消耗，推动物流作业绿色化发展。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况

无
五、采用国际标准情况

无

六、与有关法律、法规和相关标准的关系

本文件符合《中华人民共和国安全生产法》等现行相关法律法规的规定。

本文件在编制过程中，与以下国家标准和行业标准保持协调一致，无冲突之处：

GB 1589—2016《汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值》

GB/T 191—2025《包装储运图形符号标志》

GB/T 2934—2007《联运通用托盘 主要尺寸及公差》

GB/T 18127—2009《商品条码 物流单元编码与条码表示》

GB/T 18354—2021《物流术语》

GB/T 37922—2019《托盘单元化物流系统 通用技术条件》

WB/T 1053—2015《酒类商品物流信息追溯管理要求》

SB/T 11264—2025《托盘循环共用系统货物码盘及交接要求》

上述标准分别从托盘尺寸、包装要求、编码标识、术语定义、物流追溯、托盘交接等方面为本文件的制定提供了技术依据。本文件在上述标准基础上，进一步细化了啤酒物流带板运输作业的专项规范，与现有标准形成互补关系。

七、重大意见分歧的处理经过和依据

无。

八、涉及专利的有关说明

无。

九、其他应当说明的事项 

无。
《啤酒物流带板作业要求》团体标准起草组
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